
 

 

 

PRESSEMITTEILUNG 
 
Neu: Cat Mobilbagger der nächsten Generation  

Cat M314 und Cat M318 bieten höhere Effizienz, verbesserten Kom-
fort und niedrigere Betriebs- und Wartungskosten 

Garching (KF). Zwei neue Cat Mobilbagger der nächsten Generation – der Cat M314 
und der Cat M318 – treten an, die Maschineneffizienz zu steigern und die langfristigen 
Betriebskosten erneut zu senken. Beide Typen werden vom kraftstoffsparenden Cat 
C4.4 Motor angetrieben, der jetzt die aktuellen Emissionsstandards der Stufe V erfüllt. 
Das bewährte Triebwerk bietet hohe Leistung bei bis zu 5 Prozent reduziertem Kraft-
stoffverbrauch. Der größere Kraftstofftank des M314 ermöglicht längere Einsatzzeiten. 
Eine leistungsfähige Mittel- und Hochdruck-Hydraulik speziell für Anbaugeräte, ein-
schließlich Cat Tiltrotatoren, wird die Flexibilität der Maschinen auf den Baustellen 
erhöhen. 

Diese vielseitigen Bagger, mit weitem Einsatzspektrum von der Erdbewegung bis zum Stra-
ßenbau, können schnell eine Vielzahl von Projekten in Angriff nehmen. Mit bis zu 15 Prozent 
mehr Schwenkmoment im Vergleich zur Vorgänger-Serie ermöglichen der M314 und der 
M318 schnelle Arbeits- und Ladetakte, insbesondere, wenn die Maschine schräg steht. Der 
neue M314 ist bereits verfügbar, während die Markteinführung des M318 im Laufe des 
Sommers erfolgt. 

Produktiv und komfortabel 

Die neuen Mobilbagger Cat M314 und Cat M318 sind mit der neu entwickelten größeren 
Fahrerkabine der sehr erfolgreichen Cat Kettenbagger der nächsten Generation ausgestat-
tet, die einen verbesserten Ein- und Ausstieg bietet und den Komfort und die Produktivität 
steigert. Eine flache Motorhaube, große Front-, Heck- und Seitenfenster sowie kleine Kabi-
nensäulen erlauben eine verbesserte Sicht in den Graben und um die Maschine herum und 
erhöhen so die Betriebssicherheit. Serienmäßige Rück- und Seitensichtkameras verbessern 
die Sicht zusätzlich. Hochentwickelte Visko-Lager reduzieren die Kabinenvibrationen, was 
die Ermüdung des Fahrers verringert, während leicht zugängliche Bedienelemente den Be-
dienkomfort erhöhen. 

 

Kunden haben die Wahl zwischen der Deluxe- und der Premium-Kabinen. Die Deluxe-
Kabine verfügt über einen komfortablen Sitz, beheizt und luftgefedert, während der Premium-
Sitz beheizt und gekühlt wird und sich zudem luftgefedert automatisch einstellt. Viel Stau-



 

 

 

raum unter und hinter dem Sitz, in Gepäckfächern und Konsolen bietet dem Fahrer viel Platz 
zum Verstauen der Ausrüstung. Maschinen mit Premium-Kabine sind serienmäßig mit 360-
Grad-Kamera (Bird View) ausgestattet, die einen lückenlosen Live-Rundumblick um den 
Bagger ermöglicht. Das neue und sehr leuchtstarke LED-Lichtpaket erweitert das Einsatz-
spektrum auf die frühen Morgen- und die späten Abendstunden.  

Die Bagger werden über den Druckknopf in der Kabine oder ferngesteuert über einen Blue-
tooth-Schlüsselanhänger oder die einzigartige Operator I.D.-Funktion gestartet. Der große 
240 mm (10 Zoll) Touchscreen-Monitor und die Jog-Dial-Steuerung ermöglichen eine intuiti-
ve Navigation durch Funktionen und Einstellungen. Die automatische Achssperre steuert 
auch die Verriegelung der Betriebsbremse, wodurch sich der Bedienaufwand vereinfacht. 
Die moderne elektro-hydraulische Vorsteuerung der Joysticks gestattet ein flexibel einstell-
bares Steuerschema für jeden Fahrerwunsch und die individuelle Einstellung des Ansprech-
verhaltens und stellt sich je nach Fahrer selbst auf die gespeicherten Werte ein. Auch bei 
den neuen Typen ist die aus den Vorgängern bewährte Joysticklenkung verfügbar und jetzt 
auch bis 15 km/h abrufbar. Das automatische Aufwärmprogramm für die Hydraulik verkürzt 
den Start am Morgen nach kalten Nächten und entlastet den Fahrer.  

Flottenmanagement serienmäßig 

Die neuen Mobilbagger Cat M314 und Cat M318 bauen auf der Cat Flottenmanagement- 
Technologie auf, die Maschinenstandort, Betriebsstunden, Kraftstoffverbrauch, Leerlaufzei-
ten, Diagnosecodes und andere Maschinendaten liefert. Neue Ferndiagnose-Tools für den 
Cat M314 und Cat M318 helfen, Servicefahrten zur Baustelle einzusparen und die Effizienz 
der Maschinenwartung zu erhöhen. Mit der neuen Ferndiagnose führen die Servicetechniker 
von Zeppelin ohne Beeinträchtigung der Maschinenproduktivität Tests und Diagnose durch, 
um potenzielle Probleme durch die Analyse der Echtzeit-Maschinendaten ohne Anfahrt zu 
erkennen. Mit Remote Flash können sogar Software-Updates zeitgesteuert aufgespielt wer-
den, ohne Maschinen-Stopp und ohne dass ein Servicetechniker vor Ort erscheinen muss. 

Reduzierter Wartungsaufwand  

Verlängerte Wechselintervalle für die Filter bei den Mobilbaggern der neuen Generation er-
möglichen bis zu 10 Prozent weniger Kosten bei den Wartungsteilen. So bietet der neue 
Hydraulikölfilter eine verbesserte Filtration und mit 3000 Betriebsstunden einen um 50 Pro-
zent längeren Einsatz. Die neue zweistufige Kraftstofffiltration stellt sicher, dass nur reinster 
Kraftstoff eingespritzt wird und verhindert somit wirkungsvoll Verschleiß und Fehlfunktionen 
in den Injektoren. Die Filterlebensdauer und die Wartungsintervalle werden jetzt bequem auf 
dem Touchscreen-Monitor in der Kabine angezeigt, um die Maschinenverfügbarkeit zu ma-
ximieren. Die Bediener können alle täglichen Wartungskontrollpunkte, einschließlich des 
Motoröls, schnell vom Boden aus überprüfen. Die Anschlüsse für die Probenentnahme für 
die Öldiagnose sind ebenfalls bequem vom Boden aus zugänglich. Eine rutschfeste Treppe 
ermöglicht den sicheren Zugang zur Serviceplattform der oberen Ebene. 



 

 

 

 

Bildtexte 

Bild 1: Der neue Mobilbagger Cat M318 mit 129 kW (175 PS) und 17 bis 20 Tonnen Einsatz-
gewicht. 

Bild 2: Der neue Mobilbagger Cat M314 mit 110 kW (150 PS) und 15 bis 18 Tonnen Einsatz-
gewicht. 
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Zur Veröffentlichung, honorarfrei. Belegexemplar oder Hinweis erbeten.   
 
 
Über die Zeppelin Baumaschinen GmbH 

Die Zeppelin Baumaschinen GmbH ist Europas führende Vertriebs- und Serviceorganisation 
der Baumaschinenbranche und seit 1954 in Deutschland der exklusive Vertriebs- und Ser-
vicepartner von Caterpillar Inc., dem weltgrößten Hersteller von Baumaschinen. Mit 1.747 
Mitarbeitern und einem 2019 erwirtschafteten Umsatz von 1,18 Milliarden Euro ist die Zeppe-
lin Baumaschinen GmbH die größte Gesellschaft des Zeppelin Konzerns. Zum Produktport-
folio zählen neben dem Vertrieb von neuen und gebrauchten Caterpillar Baumaschinen der 
Service, der bundesweit flächendeckend in 35 Niederlassungen erfolgt, die Beratung und die 
Finanzierung für die Geräte. Die Zentrale und der juristische Sitz der Zeppelin Baumaschi-
nen GmbH befinden sich in Garching bei München.  

Weitere Informationen unter zeppelin-cat.de. 

Über den Zeppelin Konzern 

  
Der Zeppelin Konzern bietet Lösungen in den Bereichen Bauwirtschaft, Antrieb und Energie 
sowie Engineering und Anlagenbau an und ist weltweit in 43 Ländern und Regionen an mehr 
als 220 Standorten aktiv. Rund 10.000 Mitarbeiter arbeiten in einer Managementholding, 
sechs Strategischen Geschäftseinheiten und einem Strategischen Managementcenter (Zep-
pelin Digit) zusammen: Baumaschinen Zentraleuropa, Baumaschinen Nordics, Baumaschi-
nen Eurasia (Vertrieb und Service von Bau-, Bergbau und Landmaschinen), Rental (Miet- 
und Projektlösungen für Bauwirtschaft und Industrie), Power Systems (Antriebs- und Ener-
giesysteme), und Anlagenbau (Engineering und Anlagenbau). Alle digitalen Geschäfte wer-
den bei Zeppelin Digit gebündelt. Im Geschäftsjahr 2019 erwirtschaftete der Konzern einen 
Umsatz von 3,1 Milliarden Euro. Die Zeppelin GmbH ist die Holding des Konzerns mit juristi-
schem Sitz in Friedrichshafen und der Zentrale in Garching bei München. Der Zeppelin Kon-



 

 

 

zern ist ein Stiftungsunternehmen. Seine Wurzeln liegen in der Gründung der Zeppelin-
Stiftung durch Graf Ferdinand von Zeppelin im Jahr 1908.  

Weitere Informationen unter zeppelin.com. 
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